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1. Bei diesem Bericht handelt es sich urn den internationalen voriaufigen PrQfungsbericht. der von der nnit der 
internationalen vorlaufigen PrOfung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemSB 
Artikel 36 Qbenmfttelt wird. 

2. Dieser BERICIHT umfaBt insgesamt 6 Blotter eInschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. S (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 8 Blatter; dabei handelt es sich um 

IS Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undybder Zelchnungen, die geSndert wurden und diesem Bericht 
zugmnde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Beh5rde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der VenA/altungsvorschrlften). 

□ Blatter, die frQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrOnden nach Auffassung der BehSrde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung In der ursprOnglich eingereichten Fassung hinausgeht 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt)\> Insgesamt (bitte Art und Anzahi derydes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , derAiie ein Sequenzprotokoll undybder die dazugehdrigen Tabellen enthaitfenthalten, 
nur In computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. 



□ 



Feld Nr. I 
Feld Nr. II 
Feld Nr. Ill 

Feld Nr. IV 
Feld Nr. V 



Grundlage des Beschelds 
Prioritat 



Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 
□ 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatlgkeit und gewerbllche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheltllchkelt der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinslchtllch der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkelt 



und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. Vil Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 
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Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004A)06760 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Sprache beaiht der Bericht auf der intemationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingerelcht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

be! der es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der intemationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der intemationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berictits als 
"ursprunglicli eingereiclit" und sind ilin) nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

2, 3. 7, 8 
1.4-6. 6a 



veroffentllchte Passu ng 

eingegangen am 20.01.2005 mit Schreiben vom 19.01.2005 



Anspruche, Nr. 

9. 10 
1-8 



veroffentlichte Fassung 

eingegangen am 20.01^2005 mit Schreiben vom 19.01.2005 



Zeichnungen, Blatter 

1/4-4/4 



veroffentlichte Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwalgen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgeiisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen GrQnden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, k6nnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 



Fomiblatt PCT/IPEA/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
Ober die PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004yD06760 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichttich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung ^ ^ 



Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-8 

Nein: Anspruche: 

2. Unteriagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
slehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 1-8 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 1-8 



Erflnderische Tatigkeit (IS) 



Formblatl PCT/IPEA/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2Q04/006760 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokunriente verwiesen: 

D1 : JP 52 092855 A (HITACHI LTD) 4. August 1 977 (1 977-08-04) 

D2: US-A-2 953 952 (ALEXANDER GEORGE O) 27. September 1 960 (1 960-09- 
27) 

2. Die in den Zeilen 5-6 des Anspruchs 2 beanspruchten Merkmale beschranken nicht den 
Gegenstand des Anspruchs 2, da die Form des ersten Gegenstandes (die Burste) durch 
allgemeine Bezugnahmen auf die korrespondierenden Formen eines zweiten 
Gegenstandes (die Waize) definierl ist, die nicht Teil des beanspruchten ersten 
Gegenstandes ist. 

3. Dennoch . wenn die Zeilen 5-10 des Anspruchs 5 dem kennzeichnenden Teil des 
Anspruchs 2 hinzugefiigt werden, beschranken diese Merkmale zusammen mit den in 
den Zeilen 5-6 des Anspruchs 2 beanspruchten Merkmalen den Gegenstand des 
Anspruchs 2, auch wenn diese Merkmale die beanspruchte Burste durch das zu 
erreichende Ergebnis angeben, da die Erfindung nur auf diese Weise beschrieben 
werden kann. 



4. Infolgendessen wird Anspruch 2 wie folgt betrachtet: 

"Reinigungsburste zur Verwendung in Metall- und insbesondere in 
Aluminium-WarmbandstraBen mit einem Burstenbelag (2),dadurch gekennzeichnet, 
dass sie bzw. ihr Burstenbelag (2) eine Kontur aufweist, die der Kontur der Walzen. 
insbesondere der Arbeitswaize (4) so weitgehend angepasst ist, dass sich zwischen 
Waize und Reinigungsburste bzw. Burstenbelag ein weitgehend gleichmaBiger 
Anpressdruck uber die Ballenlange, bevorzugt im Bereich der Band breite der Waize mit 
einer fur eine ausreichende Reinigungswirkung minimalen Anpresskraft Fb einstellt (Fig. 
4a), und sie die Kontur eines beliebigen Polynoms, einer Exponentialfunktion, einer 
Winkelfunktion oder dergleichen mehr besitzt." 



Formblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/006760 

5. Der obengenannte Anspruch 2 erfullt die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit 
und erfinderische Tatigkeit (Artikel 33(2) und 33(3) PCT): 

1 . Das Dokument D1 , das als nachstliegender Stand der Technik angeselien wird, 
offenbart (vgl. Abbildung 6) eine Reinigungsburste, von der sich der Gegenstand 
des Anspruchs 2 dadurch unterscheidet, da3 "sie bzw. ilir Burstenbelag eine 
Kontur aufweist, die der Kontur der Walzen, insbesondere der Arbeitswaize so 
weitgehend angepasst ist, dass sich zwisciien Waize und Reinigungsburste bzw. 
Burstenbelag ein weitgehend gleichmaBiger Anpressdruck uber die Ballenlange, 
bevorzugt im Bereich der Band breite der Walze mit einer fiir eine ausreichende 
Reinigungswirkung nninimalen Anpresskraft Fb einstellt." 

Der Gegenstand des Anspruchs 2 ist sonnit neu (Artikel 33 (2) PCT). 

2. Der Gegenstand des Anspruchs 2 beruht auf einer erfinderischen Tatigkeit, weil 
der Stand der Technik weder offenbart noch vorschlagt, die Kontur der 
Reinungsburste der Kontur der Walzen anzupassen, unn einen weitgehend 
gleichmaBigen Anpressdruck uber die Ballenlange zu erzielen (Artikel 33(3) PCT). 

6. Die Anspruche 3 und 4 sind vom Anspruch 2 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit (Artikel 33(2) 
und 33(3) PCT). 

7. Der Gegenstand des Anspruchs 1 betrifft ein gewohnliches Verfahren zum Herstellen 
von Reinigungsbiirsten genriaB Anspruch 2 mit alien beanspruchten Merkmalen dieser 
Burste. Infolgedessen, mutatis mutandis, konnen gegen Anspruch 1 dieselben Einwande 
als gegen Anspruch 2 aufgefuhrt werden. 

8. Anspruch 5 erfullt die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit (Artikel 33(2) und 33(3) PCT): 

1 . Das Dokument D2, das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, 
offenbart (vgl. Anspruch 1 und 3) ein Verfahren, von dem sich der Gegenstand des 
Anspruchs 5 dadurch unterscheidet, daB das Verfahren einen gleichmaBigen 
Anpressdruck im Bereich der Bandbreite durch die Form der Reinungsburste 
erzielt, statt durch Kontrolle des Anpressdrucks uber die Enden der Walzen. 



Formblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 2) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEiT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/006760 



Der Gegenstand des Anspruchs 5 1st somit neu (Artikel 33 (2) PCT). 

2. Der Gegenstand des Anspmchs 5 beruht auf einer erfinderischen Tatigkeit, well 
der Stand der Technik weder offenbart noch vorschlagt, das Verfahren des 
Anspruchs 5 zum Betrieb einer Reinlgungsburste anzuwenden (Artikel 33(3) PCT). 

9. Die Anspriiche 6-8 sind vom Ansprucfi 5 abliangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernlsse des POT in bezug auf Neuheit und erfinderisclne Tatigkeit (Artikel 33(2) 
und 33(3) PCT). 



FomnblatI PCT/Belblatl/409 (BlattS) (EPA-Januar 2004) 



-01-2005 



EP0406760 



1 

s Verfahren zur Formgebung ef ner Walzen-ReinigungsbUrste und nach dem 
Verfahren ausgeformte ReinigungsbUrste 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Formgebung einer Walzen- 
10 ReinigungsbUrste, insbesondere fur Arbeitswalzen, zur VenA^endung in Metail- 
und insbesondere in Aluminium-Warmbandstraflen mit einem BUrstenbelag urn- 
fassend einen endseitig gelagerten tragenden Grundl<Orper mit dem daran be- 
festigten BUrstenbelag, der zur Erzielung einer Reinigungswirkung mit einstell- 
barer Kraft Oder definierter Eintauchtiefe gegen die Waize gedrOckt wird, eine 
15 nacli dem Verfaliren liergestellte ReinigungsbQrste sowie ein Betriebsverfaliren 
fUr die ReinigungsbQrste. 

In Aluminium-Warmbandstrafien 1st es erforderlicli, zumlndest die Arbeitswal- 
zen wahrend des Walzprozesses zu reinigen. Zu diesem Zweck werden rotie- 
20 rende BOrsten gegen die Arbeitswaizen gedruckt, um die Walzen sauber von 
Emulsionsruckstanden, aufgebackenem Walzgut- und Oxidpartikein etc. zu lial- 
ten. 

Eine solclie Abrelnigung der Arbeitswaizen ist unabdingbar, um eine zufrieden- 
stellende, gleichmafiige Oberflachenqualitat am gewalzten Band sicherzustel- 
25 len. 

Der ligiufig zum Einsatz kommende BQrstentyp ist die StahibOrste. Die Bei3ge 
dieses BUrstentyps weisen eine relativ grofle Steifigkeit auf und konnen sich 
desiialb den Konturen der Walzen nur sehr unvollkommen anpassen. 

30 

Die StahlbQrste besteht aus einem tragenden Grundkdrper und einem daran 
befestigten BUrstenbelag, dem sogen. Besatz. Dieser besteht aus BUrstenhaa- 
ren von gewellten Stahidrahten. Um eine Reinigungswirkung zu erzielen, wird 
die BQrste mit einer bestimmten Kraft oder mit einer definierten Eintauchtiefe 
35 der Stahldrahte gegen die Waize gedrUckt. Dabei biegt sicli die BUrste natur- 
gemdd durch. Bei Verwendung einer zylinderfdrmigen Arbeitswaize und einer 
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4 

5 den Tragarme sind parallel zur Achse der Waize, respektive auf zwei fluchten- 
den Fixlagem gelagert, wobei die rotierende WaIze von einer auf der Achse des 
Getriebes schwenkbaren kinemattschen Kette angetrieben wird. 

Das Dokument JP 9057313 A betrifft das Problem der Zerstorungen der Ober- 
10 flachengute einer zu walzenden Platte und das Problem von Anbackungen 
belm Walzen von Aluminlumplatten. Zur Losung der Probleme wird vorgeschla- 
gen, in einem Kaltwalzgerust den Arbeltswaizen Burstenwalzen beizuordnen, 
um im Kontakt mit denselben hierdurch den anhaftenden Belag auf den Ober- 
flachen der Arbeltswaizen zu entfernen. 

15 

Das Dokument JP 10034210 A betrifft die Aufgabe, das Anbacken von Schla- 
ckenteilchen an Arbeltswaizen zu vermeiden. Zur Losung wird die Anordnung 
einer Burstenwaize zur Abreinigung jeder Arbeltswaize vorgeschlagen. 
Hierfur besitzt die Burstenwaize einen Hohlkorper zur Hindurchleitung von Kuhl- 
20 flusslgkeit mit Austrittsbohrungen in radialer Anordnung aus dem Hohlkorper 

Das Dokument US-A~ 2,953,952 beschreibt eine Reinigungsburste zum Reini- 
gen der Walzen eines Walzgerustes. Die Walzen sind zylindrisch und die Au- 
Benkontur der Reinigungsburste hat Zylinderform. Wird die Reinigungsburste 
25 gegen die Walzen gedruckt, zeigt sich eine ungleichmallige Belastung mit der 
Folge eines ungleichmaliigen Verschleifles. 

Das Dokument JP 52 09 28 55 zeigt eine an eine zylindrische Arbeltswaize ei- 
nes Quarto-Gerustes anstellbare Reinigungsburste, die an ihren Lagerenden 
30 mit Zug- oder Druckkraften beaufschlagt wird. 

Hierdurch wird ein konvexer bzw. konkaver Krafteverlauf uber die Lange der 
Reinigungsbruste bewirkt. Vorgeschlagen 1st auch eine Reinigungsburste mit 
einem Burstenbelag in Form einer Parabel. Ein ungleichmaliiger VerschleiB des 
35 Burstenbelags lasst sich jedoch nicht vermeiden. 
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5 

5 Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine Reinigungsburste so zu gestalten bzw. zu 
schleifen, dass sich ein gleichmaUiger Anpressdruck zwischen bspw. einer Ar- 
beitswaize und der Reinigungsburste uber der Ballenlange auch dann einstellt, 
wenn die Arbeitswaize eine beliebig konturierte Balienform aulweist 

10 

Zur Losung der Aufgabe wird bei einem Verfahren zur Formgebung insbeson- 
dere einer Arbeltswaizen-Reinigungsburste zur Ven/vendung in l\/letall- und ins- 
besondere in Aluminlum-Warmbandstralien gemali dem Oberbegriff von An- 
sprucli 1 vorgesehen, dass die Form des Burstenbelages bzw. der Reinigungs- 
15 biirste entsprechend der Geometrie der Walze mit einer Kontur gemafi der ma- 
thematischen Funktion eines Polynoms, mit einer Exponentialfunktion, mit einer 
Winkelfunktion oder dergleichen mehr ausgebildet wird mit einer fur eine aus- 
reichende Reinigungswirkung minimalen Anpresskraft. 

20 Dabei ist mit einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung vorgeselien, dass die 
Form bzw. die Kontur des Burstenbelages bzw. der Reinigungsburste der Ge- 
ometrie der Walze insbesondere der Arbeitswaize angepasst ist und mit einer 
Kontur gemaU der mathematisclien Funktion eines beliebigen Polynoms, mit 
einer Exponentialfunktion, mit einer Winkelfunktion oder dergleichen mehr aus- 

25 gebildet ist. 

Und schlleBHch ist die Reinigungsburste nach der Erfindung so gestaltet, dass 
sie wenigstens an einer ihrer Endlagerungen mit Mittein zum Verschieben in 
Richtung ihrer Achse versehen ist bzw. mit den verschiebbaren Arbeitswalzen 
30 gekoppelt ist. 

Im Hinblick auf den Betrieb der Reinigungsburste ist vorgesehen, dass die Fomn 
des Burstenbelags bzw. die Form der Reinigungsburste der Form der Walze so 
weitgehend angepasst wird, dass sich zwischen Walze und Burstenbelag bzw. 
35 Reinigungsburste ein weitgehend gleichmafiiger Anpressdruck uber die Ballen- 
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5 lange, bevorzugt im Bereich der Bandbreite der Waize mit einer fur eine ausrei- 
chende Reinigungswirkung minimalen Anpresskraft Fb einstellt (Figur4a). 

Zweckmaflig ist das Betriebsverfahren welterhin dadurch gekennzeichnet, dass 
die erfahaingsgemade Durchbiegung des Burstengrundkdrpers sowie der er- 
10 fahrungsgemade themnische Crown der WaIze durch eine konforme symmetri- 
sche Bomblerung des Burstenbelages unter Beachtung des Einfiusses der Stei- 
figkeit des Burstengrundkdrpers kompensiert werden. 



Und schliefilich sieht das Verfahren nach der Erfindung vor, dass im Falle einer 
15 Axialverschiebung der Arbeitswaize wahrend des Betriebes urn ein funktions- 
bedingtes Langenmafi aucli die Reinigungsburste zur Beibelialtung ihrer relati- 
ven Langsposition gegenuber der Walze und ilirer Walzenform gleiciisinnig um 
ein bevorzugt gleiches LangenmaR verschoben wird. Bei feststehenden Bursten 
musste der Anpressdruck angepasst werden. 

20 

Weitere Ausgestaltungen der Reinigungsburste sind in den Unteranspruclien 
angegeben. 

Einzelheiten, Merkmaie und Vorteiie der Erfindung ergeben slcii aus der nach- 
25 stehenden Eriauterung eines In den Zeichnungen schematisch dargestellten 
Ausfuhrungsbeispieles. 
Es zeigen: 

Fig. 1 in Frontansiciit zwei zylindrisclne Arbeltswalzen inn Zusammenwirken 
30 mit zylindrisclien Reinigungsbiirsten; 

Fig. 2 die Durchbiegung einer zylindrischen Reinigungsburste beim Einsatz 
im Zusammenwirken mit einer zylindrischen Arbeitswaize; 

35 Fig. 2a Im Diagramm den Anpressdruck der Reinigungsburste gemaR Fig. 2; 
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6a 

Fig. 3 die unterscliiedliche Starke eines Anpressdaickes zwischen Arbeits- 
walze und Reinigungsburste be! der Ausbildung einer S-konturierten 
Arbeitswaize im Zusammenwirken mit einer zylindrischen Biirste; 

Fig. 3a den Bereich hoherer Burstenabnutzung gemad Fig. 3; 

Fig. 4 Arbeitswaize und RelnigungsbQrste im Falie beiderseitiger Ausbil- 
dung von S-fdmnlg konturierter Arbeitswaize und Reinigungsburste. 



GEAENDERTES BLATT 



Verfahren zur Formgebung einer Walzen-ReinigungsbQrste (1), insbeson- 
dere fur Arbeitswalzen zur Verwendung in Metall- und insbesondere in A- 
luminium-WarmbandstraBen mit einenn BQrstenbelag (2), umfassend einen 
endseitig gelagerten tragenden Grundkorper (3) nnit dem daran befestigten 
Burstenbelag (2), der zur Erzlelung einer Reinigungswirkung mit einstell- 
barer Kraft Oder definierter Eintauchtiefe gegen die Waize (4) gedrQckt 
wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Form des Burstenbelags (2) bzw. der ReinigungsbQrste (1) ent- 
sprechend der Geometrie der WaIze (4) mit einer Kontur gemdH der ma- 
tliematischen Funktion eines Polynoms, mit einer Exponentialfunktion, mit 
einer Winkelfunktion oder dergieichen mehr ausgebiidet wird. 

ReinigungsbQrste zur Verwendung in Metall- und insbesondere In Alumi- 
nium-Warmbandstraden mit einem BQrstenbelag (2), liergestellt nach An- 
spruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass sie bzw. ihr Burstenbelag (2) eine Kontur aufweist, die der Kontur 
der Walzen, insbesondere der Arbeitswaize (4) angepasst ist und sie die 
Kontur eines beliebigen Polynoms, einer Exponentialfunktion, einer Win- 
kelfunktion Oder dergieichen mehr besitzt. 

ReinigungsbQrste nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sie wenigstens an einer ihrer Endlagerungen mit Mittein zum Ver- 
schieben in Richtung ihrer Achse versehen bzw. mit den verschiebbaren 
Arbeitswalzen gekoppelt ist 
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ReinigungsbOrste nach Anspruch 2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verschlebemittel der ReinigungsbUrste mit den Verschiebemittetn 
der Waize, insbesondere der Arbeitswaize vorzugsweise synchronlsierend 
gekoppelt sind. 

Verfahren zum Betrieb einer ReinigungsbOrste in I\/Ietall- und insbesonde- 
re in Aluminium-Wamnbandstralien mit einem BQrstenbelag (2), liergestellt 
nacli Ansprucli 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Form des BQrstenbelags (2) bzw. die Form der ReinigungsbrQste 
(1) der Form der WaIze (4) so weitgehend angepasst wird, dass sich zwi- 
schen WaIze und BQrstenbelag bzw. ReinigungsbOrste ein weitgehend 
gleiclimdiliger Anpressdruck Qber die BallenlSnge, bevorzugt Im Bereich 
der Bandbreite der WaIze mit einer fOr eine ausrelchende Relnigungswlr- 
kung minimalen Anspresskraft Fb einstellt (Fig. 4a). 

Verfahren nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die erfahrungsgemaRe Durchbiegung des BOrstengrundkorpers (3) 
sowie der erfahmngsgemaiie thermische Crown der WaIze (4) durch eine 
konfomne symmetrische Bombierung des Burstenbelages (2) unter Beach- 
tung des EInfiusses der Steiflgkelt des BOrstengrundkorpers (3) kompen- 
siert werden. 

Verfahren nach Anspruch 5 Oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Im Falle einer Axialverschiebung der Arbeitswaize (4) wShrend des 
Betriebes urn eIn funktlonsbedlngtes LSngenmali auch die Reinigungs- 
bOrste (1) zur Beibehaltung ihrer relativen LSngspositlon gegenOber der 
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s Waize und ihrer Walzenform gleichsinnig urn ein bevoizugt gleiches L3n- 

genmaH verschoben wird. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

10 dass im Falle einer Axialverschiebung der Arbeitswaize (4) der Anpress- 

druck der BQrste an die geSnderte wirksame Walzengeometrie angepasst 
wird. 
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